
平成27年度工芸技術記録映画35ミリ．カラー・36分

企画文化庁／製作日経映像

－玉川宣夫のわざ一

鍛金技法｢木目余」

金属を鎚で打ち伸ば函 ｢鍛金｣。

とするのが、中でも重要無形文化財 銀と銅と赤銅による

｢木目金｣の技法であ認
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『木目 平成27(2015)年
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製作：佐藤哲夫佐野文男監督：有泉寧撮影：大木大介照明：佐瀬康洋

助監督：鈴木－朗撮影助手：谷中聡

ナレーター：平泉成音楽：中島克ネガ編集：幸地甫之タイミング：飯野浩

録音・効果：高木創録音：東京テレビセンター現像: IMAGICA
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1.重要無形文化財「鍛金」保持者玉川宣夫
両

111を歩くことをこよなく愛し、自然の恵みから新たな発想を受け取る。

木の実のような器を作り川す。金工作家、玉川宣夫。平成22年度認定の重要

無形文化財「鍛金」保持者である。

Amanwithapassionfbrmountainwalkswhodrawsinspirationfifomthebountyof
nature.Manyofhisworks lookas iftheycouldhavegrownontrees.Forhis
contributionstotheartof""尚加,metalworka'･tistTamagawaNoriowasrecognizedas
aHolderofanlmportantlntangibleCulmralPropertyin2010.
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2.合わせ金の材料塾壁
■ご
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材料となる「合わせ金」を作る。厚さ2ミリ余りの板金を、8センチI叫方に

切る。鋼、銀、それに金と銅の合金の赤銅を使う。

Thefirststepistomakealaminatedbillet・Hecuts8-centimetersquaresffommetal

sheetswhichareabouttwomillimetersthick・Tamagawawillusecopper,silver,and
s6αえ"",acopper-gOldalloy.
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3.金属板の研磨

板金のひずみをとるため、水平精度の高い定盤に挟んでならす。次に表面を

一枚2時間かけて研ぐ。効率をあげるため、竹の柄を考えlllした。

TamagawastraightensthesheetsbetweentwoperfbctlyHatsurface-plates.Eachsheet
willthenbegroundandpolishedfbrtwohours. 'Ihebamboohandles-Tamagawa!s
owninnovation-maketheworkabiteasier.

4.板金の「合わせ」
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「合わせ｣即ち、『鋳満』。高温で圧力をかけ、異なる種類の板金を接蒜する。

成形のための絶え間ない鎚打ちに耐え、剥がれにくいのが特徴である。

Thelaminaewillbejoinedbyfi'sionbondingHightemperatureandpressurewillbe
appliedtobondthesheetsofdissimilarmetalstogether.Fusionbondingproducesa
billetthatcantaketherelentlesshammeringoftheshapingprocesswithoutcoming
apart･L 』

5.合わせ金を打ち延ばす

500℃を超える熱い塊を金属加工機・スプリングハンマーで、板金に延ばす。

かつての鎚起職人は、地金の塊を打ち延ばして板金を作り、その板金から銅器

を作っていた。この工程を体感できることが、魅力だという。

'Ihehotbillet isthenpoundedHat intoasheetusingamachinecalledaspring
hammer. 'Iheold応"癖artisanswouldhammermetalbillets intoHatsheets,which
wouldthenbeshapedintocopperware.Tamagawatakesgreatpleasureinthisprocess.
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6.合わせ金をえく、る

電動ドリルを使って合わせ金を深くえぐる。力加減だけで、微妙な深さをえ

く’っていく。

HeboresintoitusingadriUpress,applyingjusttherightamountofstrengthtoreach
thedesireddepth.
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7.打ち上げ

せんづち

十分に焼きなました後、長さ20センチ、優に3キロを超える栓鎚を打ち込む。

無の槌起職人に伝わる、豪快な打ち上げかた。

Afterthoroughannealing,Tamagawareachesfbrahammerwithaheadmeasuring
some20centimeterslongandweighingagoodthreekilograms.Heworksthemetal
withaconvictionthatspeakstohisbackgroundasaな"癖artisan.

8.錨

■

線に沿って、鋭いll1をつけていく。錦が、木目金の表情に立体的な効果を

ﾉjえるからという。

Sharpridgesfbrmalongthelineshehasdrawn.TamagawafbelsthattheHuting
impartsasortof3-DeffEcttothe"70た"碗2-9""Epatterning.

9.研ぎ

研ぎ残しは色むらにもなる。妥協を許さず磨きあげる。木l｣金の斑紋がど

のように川るだろうか。ただ、一心に研ぐ。

Withmeticulouscare,heseesthatnospotsaremissed. 'Ihisistoensureunifbrmityof
colorwhenthepieceisfinished.

10.着色

40度にil,,iめた硫酸釧と緑青の水溶液に撞ける。時間をかければ、銅は赤く、

赤銅は深い藍色になるが、銀は黄色くかぶってしまう。その変化を見極める。

Tamagawaputsthepieceinabathofcoppersulfateandverdigris,whichhasbeen
heatedto40degrees.

11.完成
可

■

もく めがねかへぃ

「木'三1金ｲ瓶」。鎚一本でシンメトリーを追及したフォルムの戒厚感。槌起

職人として生きてきた思いも込められている。

IIMbだ""g-gα"eHowervase".Itexhibitsanexceptionalsymmetry;asolidityinitsfbrm.
'IhecompletionofanewpiecegivesTamagawacausefbrreflection.
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玉川の技は、今、未来への架け橋となり若い世代へ、そして世界へと伝え

られている。玉川宣夫は新たな頂きを求め、歩み続ける。

'IheartofTamagawaNoriohasearnedhiminternationalrenown,and
constimtesalegacytobetreasuredbyfi,mregenerations.Fornow,hepushes
ahead､onthepaththatwiUleadhimtogreaterheights.
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EY2015CraftTechniqueDocumentary35mm・Color・36min.

PresentedbyAgencyforCulturalAffairS ProducedbyNikkeiVisual lmages, Inc.

TANK亘N
TheartofTAMAGAWANorio
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