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FY2016CraftTechniqueDocumentary:PresentedbyAgencyfbrCulturalAffairs,ProducedbySakuraMotionPiCtureCo.,Ltd.
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やまもとあきら

平成26年に重要無形文化財「彫金」の保持者に認定された111本晃が得意とする技法は、様々な色調の
いるがね き』〕ljfめぞぅがん はぎあわ

色金を駆使した切嵌象嵌と接合せである。切嵌象嵌は、金属板を装飾モチーフの形に切り抜き、そこに
もんがね ろうづ

色彩が異なる紋金を嵌め込み、鎖付けでl古|定する技法である。接合せとは、金属板を様々な形状に切り、

蝋付けで繋ぎ合わせながら、立体的な器等を造形していく技法である。111本は、身近な動植物や|ノリ季折々
きりぱめぞうがんはぎあわ けいきよ｡）

の風景などを主題とした織密で華腿な作風を確立した。本細は、『切嵌象嵌接合せ鞘「渓響｣』を制作

。
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YamamotoAkira,recognizediI12014astheholderofthelmportant

IntangibleCulturalPropertyoff師kmmetalchasing,usestwomain

techniquesinhiscoloredmetalworks-kかめα細e-zogα〃and尚agi"w"2.

K"地口柳e-z班α〃invoIvescuttingoutdecorativemotifSincoloredmetals

andinlayingthemintoachasedmetalsheet,whichisthenbrazed.
In/mgmw"e,metalsheetsarecutintovariousshapesthenbrazed
togethertofbrmthree-dimensionalvessels,etc.Yamamoto'sworks
usuallyfEaturewildliltandseasonal landscapes,portrayedinaunique
stylethat'sbothdelicateandgorgeous.
Thisvideoshowstheprocessofmakinga/mgjqw"eboxwithcutout
inlaydesigncalled<RipplingRiver.'

、

、

01.プロローグ

山本の故郷、湘戸内の風景をモチーフにした作

品。多様な色彩によって独特な温かみが感じら

れる。ユニークなデザイン感覚も1 1 1本の特徴の一

つだ。

04.デザイン画、模型作成

デザイン画をパソコンで怖く・デザインが決まると

紙で精巧な模剛をつくり細部を確認する。

＃‐

05.色金

山本は独自の絵IIhj的表呪を実現するため、基本

となる5種類の金属に加え、金偶の配合を工夫

し、 1()樋類を越える灰色のグラデーションの色金

をつくった。

02.山本晃の作品世界

工業デザイナー、ジュエリーデザイナーを絲て山

本は彫金に出会い、工芸の世界へと踏み出す3
､､

ア

ヨ
『

、､

06．『カワセミの紋金』制作①

作AIIIのデザインの一部であるカワセミの紋命をつ

くる。まずは違う色の色金を2枚重ねてデザイン
ぃとのこ

画の線に沿って糸鋸で切る。

03.技法

山本がilill作に川いる主な技法は2つ。色彩の異

なる金属片を銀鐵で繋ぎ合わせる「接合せ」と、

様々な形の紋金を板に嵌め込み蝋付けする「切

嵌象蹴」である。

01.Prologue
Thethemeofthisworkisthelandscapeofthe
SetolnlandSea,theareawhereYamamotowas

bom.Thewarmthproducedbytheuseof‘

multiplecolorsandtheuniquedesignconceptare
characteristicofYamamoto'swork．

04.Designandtestmodel
Yamamotomakeseachdesignonhiscomputer,
andthencraiisanexactpapermodel tocheckit

05.Coloredmetals
Inordertofi'llyexpresshisdesignconcepts,
Yamamotowantedmorethanthehvebasjcmetal

colors,soheblendedmetalstocreateoverten

gradationsofgrey.

02.nleworksofYamamotoAkira
Afierabeginninginindustrialdesign,Yamamoto
becameajewelrydesigner.Herehediscovered
metalchasing,whichdrewhimintotheworldof
artsandcrahs． 06.Makingthekingfishermotif(1)

Forthekingfishersthatdecoratethiswork,
Yamamoto6rststackssheetsoftwodi鮭rent

coloredmetalsandcutsthcmintostrips,
fbllowingthelinesofhistracedpattern.

03.Techniques
YamamotouSestwomaintechniqueS,A"g"w"e,
joiningandbrazingcoloredmetalpieceswith
silverwire,andk〃肋α腕e-zOgfm,inlaymgcut
metalshapesintoachasedmetalsheet,whichis
thenbrazed．



07．「カワセミの紋金』制作② 11.スイッチバック方式

糸鋸で一度切った部分を少し戻り角度を変えて

再び切る技を、111本は“スイッチバック方式”と

呼んでいる。この切り方によって生まれる軌跡が

金属板にI'l然のリズムを刻んでいく。

色違いの板を交"に1itべて、蝋付けを行う。蝋

付けの|際にはフラックスという薬剤を表面に塗り、

蝋の流れをよくする。

08．「カワセミの紋金』制作③

板を糸鋸で切り、交互に並べ、蝋付けを繰り返

すことによって、色金が複雑に組み合わさった金

属板が{l: lﾆがる。ここからカワセミの形をリノり抜

いて、紋令をつくっていく。

12.銀線の圧延、挟み込み
『

0.25mmの厚さに圧延した銀線を、スイッチバッ

ク方式で切断した金属板の問に挟み、鎖{､lけす

る。挟み込んだ銀線によって水の流れの筋をあら

わ式、

09.紋金を象嵌する
13.板にカーブを付けるカワセミの紋金の形に合わせ、板を糸鋸で切り

抜く。そこに紋金をぴったり嵌め込み、銀蝋で接

合する。

作品の形に柔らかなふくらみを持たせるため板を

木槌で111Jき、微妙なカーブをつけていく。

14.繋ぎl lの面取り、カシメ

板を組み合わせて立体にする際、まず、繋ぎ目

となる部分を面取りした後、テープで仮止めして

立ち上げ、ステンレス線で固定する。このI:程を

カシメと呼ぶ。 if体を蝋付けするIIキはフラックス

が接着剤がわりとなり、1llll面に銀蝋が貼り{､l･く。

弓

10.蓋正liliの制作

蓋正1iliには5椰類の色金が使われる。それぞれ

を蝋付けして地となる板をつくる。

「
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4も司郎 07.Makingthekingfishermotif(2)

Nexthebrazesalternatingcoloredstripstogether,
coatingthemwithiluxtopromotetheflowofthe
fillermctal．

11.Switchbackmethod
ThisisYamamoto'Snamefbrhissawingtechnique
wherehereversesdirectionlbramomcnteveI-vfbw

millimeterSbelbreContinuingtheCut.ThisgiveSa
feelingofrhythmandlifEtothemetal.

恩昇謬 08.Makingthekinghshermotif(3)
Byrepeatedlysawing,stackingandbrazingthestrips,
hecreatesonecOmplexlycoIoredsheet, fromwhiCh
hewillcut theshapesfOrthekingfishermotif

12.Flatteningandinsertingthesilverwire
HeHattenssilverwlr“toathickness《〕f0．25

millimeters, insertsthembetweenthemetalstriPs
cutusingtheswitchbackmethod,andbrazesthem.
ThesilverveinscreateaneffEctlikeripplingwater.

『
》
』

。
』
ｐ
■
』 麹

今

一

》

篭
勺

》
ｑ
』
西坐李吃

竃

今潅L1

09. Inlayingthedesign
Withafretsaw,hecutsoutaholeinthebase

sheet intheexactshapeofthekingfisher.Hewill
pressthekingfisherpartsintothisholeandiix
themwiths1verhller．

唾△ ・、

”] 13.Curvingthesheets
WithawoodenmalletYamamotobeatsthesheets

mtoasubtlecurve．

14.Chamferingtheedgesandassembling
Hechamitrsthesheetspreciselytoensuretheywilllit
togethercleanly.Thenheassemblesthelid,usingtapeto
holdthesheetsinplaceandfasteningfrontandside
sectio'1stogetherwithstainlesssteelwire.Forbrazing,he
coatsthesilver611erwithfluxtohelpitadheretothesides.

10.Makingthefrontofthelid
Forthefrontofthelid,hebrazestogetheriIve
diffｾrentmetalstofbrmthebasesheet．
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ChOkin,MetalChasing TheArtofYamamotoAkira



15.立体の鐺付け 18.煮色着色①

2つのバーナーを器用に扱いながら、両面
しぶいち

同時に熱を加える。銀蝋と四分一の融点

の差は僅かであるため、Pq分一を溶かして

しまわないよう慎重に作業を進める。

煮色着色を行う直前に大根のおろし汁に作

品を浸し、金属に付着した脂を落とす。そ

の後、硫酸銅と緑青を溶かし込んだ薬液

に漬けることで、金属は酸化し発色する。

15.Brazingthebody
Withtwoblowtorches,Yamamotoheatsthelid

frombothsides.There'sonlyaslightdiff℃renceln

themeltingpointsofthesilverflllerandthe
metal,sothisprocessrequiresgreat
concentratlon．

あいくち

16.合口の鐺付け 19.煮色着色②

全体が薬液に浸るように絶えず揺すりなが

ら、およそ30分煮る。色合いを慎重に見な

がら、引き上げるタイミングを見計らう。

蓋と身の合わせ目となる合口を蝋付けす

る。これまで蝋付けした部分が溶けてしま
はやろう

わないように、融点の低い早蝋を使用する．

16.Brazingtheseamsection
Thissteppedsectionwillholdthelidonthebody
HeuseSafillerwithalowermeltingPoint,soas
nottomeltthefilleralreadyinplace.はぎあわ

20.切嵌象嵌接合せ箱

｢渓響」の完成
17.ヤスリがけ

荒I Iヤスリ、細Hヤスリ、紙ヤスリと徐々

にHの細かいヤスリヘと変えながら、時|H1

をかけて磨いていく。

17.Filingandsanding
Yamamotopolishesthepiece,usingarangeof
inCreasingly6ne61eS, lbllOwedbyaSeriesof
sandpapers.

1 1本の四季をテーマとする111本が捉えた、

秋の景色である
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18.Oxidationfbrcolor(1)
HePre-treatsthemetalwithliquidstrainedfmm
gratedd"ikO"radiShtOremovesurfaceoils. ←Ihe
metalisoxidizedandcoIoredbyimmersionina
boilingsolutionofmeltedcoppersulfateand
verdigriS

19.Oxidationfbrcolor(2)
Heimmersestheboxintheboilingoxidation
solutionfbr30minutes,shakingitconstantly.
Thepiecemustberemovedattheexactmoment
toachievethedesiredcolors．
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20.H"gi"w"seboxwith
cutoutinlaydesign<RipplingRiver'
ThethemeofmostofYamamoto,sworkisnature

inthefburseasons.T]necompletedworkshows
anautumnlandscape.
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