
昭和52年度工芸技術記録映画

柿右衛門一にごしで－
FY1977CraftTechniqueDocumentary
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柿右衛門様式の赤絵は、日本の代表的な色絵磁器のひとつである。

はじめは、中国明朝の技術を取り入れて作られたが、

江戸時代に日本の風土や日本人の感性を反映して多彩な発達をみせた。

濁手の技法は、江戸時代後半に衰退したが、現代になって、

12代、13代酒井田柿右衛門父子によって復興された。

昭和46年(1971）に「柿右衛門（濁手)」の技法は、国の重要無形文化財に指定され、

昭和51年(1976)には、柿右衛門製陶技術保存会が、その保持団体として認定を受けた。

TheKakiemonstyleofthecolorfUloverglazetechnique"k"e
isawen-knownexampleofJapan'senameledporcelainware.

Atfirst,KakiemonusedMmgdynastytechniquesimportedfifomChina,
butthestyleevolvedduringtheEdoperiod,fromthel7thtol9thcentury,

todirecdyreflectthecultureandsensibilitiesoftheJaPanesePeoPle.
Thetechniqueof"igoshi-defenintodeclinemthesecondhalfoftheEdoperiod,

butwasrestoredmthepresentagebySAKAIDAKakiemonXII
andhissonKalriemonXIII

Inl971JapandesignatedtheKakiemon"igoshi-uietechnique
asanlmportantlntangibleCulturalProperty.

Inl976TheKakiemonCeramicTechniquePreservationSocietywasrecognizedasitsHoldingGroup
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プロローグ
華麗な赤絵の美しさは、濁手と呼ばれる乳白色の優美な磁肌との調和から生

まれる。
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PrologueProoueg
Themagnificentbeautyof"k@meactsinconcertwiththerefinedmnky-white
"igos"-debase.

古窯趾からの出土陶片
佐賀県の有田川に沿った南川原一帯のなだらかな丘陵には、江戸時代に濁手

が焼かれた窯祉が残っている。

FromtheRuinsofOldKilns
AmongthegendyundulatmghnlsinNangawaraalongtheAritariverinSaga
Prefecture,therestmexistruinsofoldkilnswhereporcelainwareusingthe
"ighosjzi-detechniqueweremadeduringtheEdoperiod.

濁手の技術
現在、「柿右衛門（濁手)」の技術は、13代柿右衛門を中心に職種の異なる11

人の高度な技術者によって守られている。その人たちの手で、重要文化財
いろ え かちようもんふかはち

｢色絵花鳥文深鉢｣を濁手の技法によって再現する。
』』
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二Eで hniqueofMgos"-de〃〃Tbchniqueo
Today,thetraditionalKakiemonmgos"-detechniquesarekePtalivebyeleven
highly-skinedartisansofdifferentcrafts,ledbyKakiemonXIIIhimselfThey
aregomgtomakearephcaofanlmportantCulturalProperty,adeepbowl
withnower-and-birddesign.

塗

伝統的な調製方法
つちあわせちよう

酒井田家に伝わる「土合帖｣。

御用品の濁手素地の土の吟味には、特に意を注いでいた事が分かる。

OldFamilyRecipe
'IheTsuchi-awase-cho,NotebookonPreparationofClayBodies,hasbeen
handeddownintheSakaidafamilyfbrgenerations. Itshowswhatpainsthe
fammytookinchoosingthevariousclaystoproducetheperfectれゅs肺-debase
fbrthefeudallord'sporcelam.

士の吟味と調整
この泉山の石を単独で用いると、青味を帯びた冷たい感じの磁肌になる。

しらかわやまつち

白くて温かい磁肌の色にするには、「白川山土」を混ぜる。

ClavSelectionandMixay
IzumiyamastoneusedaloneresultsinaPorcelainsurfacewithabluishcolor,
givingitacoldlook.TomakeawhitecolorwithawarmaPPearance,
Shirakawamountainstoneismixedin.



水簸
粉砕した石は、水簸という方法で精製する。

水甕でよく撹枠し、不純物や荒い粒子の土を底に沈ませて取り除く。
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finiRefining
Crushedstoneisrefinedthroughanelutriationprocess.Theclayisstirred
thoroughlyinwater-mledearthenjars.Anyimpuritiesandcoarseparticlessink
tothebottomandareremoved.

一色h

つち ね

士練り
職人たちは時間を掛けて「踏み」と「寄せ」をくり返し、土の中の水分を均

一にして、土に粘着力を与える。

曇謬 KneadinKneamg
Theartisansdevoteconsiderabletimetothekneadmgprocess,repeatedly
wedgingtheclaybyfbotandroningitupbyhand.
Thisbalancesthemoistureintheclayandgivesitplasticity.‘
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轆轤による成形と素焼き
濁手素地で大物を作る時は、形、厚さに特に注意しないとゆがみが出る。成

形後、器を充分乾燥させて、素焼きする。

ThrowingClavonWheelandBisqueFiring ay qgUayonwneelanqblsquerlrlng
Whenmakingalargepiecewiththe"igos"-de,extraattentionneedstobepaid
toitsshaPeandthickness,becauseitcanwarPeasny.AfterthePotsarefbrmed
andthorougmydried,they'rereadyfbrbisquefiring.
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釉薬作り
ゆす

宮崎県の柞の木の皮を灰にした物を鉄釜でよく焼いて微粒にし、水を加えて

手こねした後、水簸してアクを抜く。
一

§凝胃 PreDarationofGlazeP
Thefirststepistoburnthebarkofthey"s"treefifomMiyazakiPreftctureinan
ironpot,untntheashisveryfIne.Waterisadded,andthemixtureiskneaded
byhand.Then,theelutriationproceduregetsridofanylye. 柿

右
衛
門
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釉薬を掛ける
濁手素地には釉薬はなるべく薄く掛ける。濃く掛けると青味を帯びてしまう。
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SoakinGlaze
Theglazeisappliedasthinlyaspossiblein"igoshi-de.Toomuchglazecould
giveitabluishcolor.

一



本焼き
早朝、本焼きの窯に火が入った。

松の柔らかい長い炎が、気品のある磁肌を焼き上げるという。

MainFiring
天 Earlyinthemorning,thefireislit.

Pmeburnswithalong,gentleflame,givingtheporcelamits
elegant6nish.
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上絵付
白い磁肌に、薄く下図を写し、その上に「書き黒」で絵模様を
線描する。
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盛 lazeDecorationOverg
Thepamterlighdytracesthedesignonthewhiteporcelain
surfaceandthenpaintstheoutlinesmblack.

上絵グミ
≦ グミ筆を巧みにふって、絵具を下ろす。

DamjPainting
Thepainterdeftlyshakesthed"mibrushassheappliesthe
pigment.

赤絵窯と作品完成
赤絵窯での焼成を経て、濁手の技法による、新しい「色絵花鳥

文深鉢」が生まれた。
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Ak"e-gz"""andCompletion
ofFinalPiece

，
ア

AfteroverglazefirmgintheAk"-gzz腕α,theoverglazekiln,anew
deepbowlwithflower-and-birddesignhasbeencreatedusmgthe
traditionalれゆS"-detechnique.
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製作古川正思

脚本演出山添哲

撮影金山富男

照明長谷川明夫

進行山田和広

解説マーク・カーポンティエ

音楽長沢勝俊

録音甲藤勇

現像東洋現像所

ProducerFURUKAWAMasashi

DirectionandScreenplayby:YAMAZOETetsu
Cameraoperator:KANAYAMATomio

Lightingtechnician:HASEGAWAAkio
Assistantproducer:YAMADAKazuhiro
NarratorgMarcCARPENTIER

Musicby:NAGASAWAKatsutoshi
Soundrecordmgby:KATTOUIsamu

FmmLaboratory:ToyoLaboratory




